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EPREUVE DE SPECIALITE Durée : 2H

Consignes importantes i respecter :
1- L'épreuve est un QCM dont les réponses doivent étre reportées dans la grille de réponses fournie.
2-  Votre numéro d’examen doit &tre indiqué correctement dans le tableau correspondant, il est nécessaire de
noircir les cases correspondantes 4 votre numeéro d’examen.
Exemple : Pour un(e) candidat(e} ayant un numéro d'examen 0769, il sera représenté dans la grille

comme suit

Pt e = ;

| Num. Examen | e Le premier chiffre 0 du numéro de I'examen (0769) sera représenté en |
;%ﬂ ?—?—‘-? - remplissant la case portant le chiffre 0 de la premiére colonne de la grille.
Elzlz 2] | e Le deuxiéme chiffre 7 du numéro de "examen (0769) sera représenté en
IL 3 ' 3_:__3: -_-ﬂ‘ | I remplissant la case portant le chiffre 7 de la deuxiéme colonne de la grille.
-—%J-—‘i r-d—i e Le woisieme chiffre 6 du numéro de 'examen (0769) sera représenté en
!"E, = 3 > remplissant la case portant le chiffre 6 de la troisiéme colonne de la grille.
l" L. « Le quatrieme chiffre 9 du numéro de 'examen (0769) sera representé en
| 8

remplissant la case portant le chiffre % de la quatriéme colonne de la grille.

]

Pour chaque question du QCM., une seule réponse est correcte parmi 4 choix possibles: A, B, C, et D

3
4- Pour répondre aux questions, il faut remplir (Noircir) la case correspondante & la bonne réponse.
Exemple : Pour un QCM 4 3 Questions Q1, Q2 et Q3 domt les bonnes réponses respectives sont B, D et
C, la grille sera remplie de la maniére suivante :
Q-1 | A E
Q-2 |A l B |C
| |
Q-3 A | B D |
5. Le baréme appliqué dans la correction sera le suivant :
F - ~ Bonne répoﬁsc- ;__ ik 2 _L_ . Aucune réponse - 0,5
e Mauvaise réponse -0,5 - E * Réponse incohérente ( J}_SIEUL’S réponses « chomm -U.S

6- L'utilisation des documents, téléphones portables, calculatrices programmables, appareils ¢lectroniques,

correctewr « Blanco », sont strictement interdits =
7- A la fin de I"'examen, 'énoncé de |’épreuve et la grille de réponse seront rendus dans une double feuille

qui vous sera fournie.
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L ANGLAIS ET FRANCAIS:

; \ Itwon'ttake us

A many

!
B i pmchm .
' q - All conference pérti_cipalﬁé wore _
- AR = e ST
L A | badges -
_B_|tags |
B T s st e

rtain 'ﬁ'ﬁ&ﬂer_ or not the
| before May,
LA isrebuilt

| -'D

time to finish our next personal Projec

C | some
| few )
~ with their names and institutions,

| labels
| signs

D_

place ___Thedecision must be made

B ol neve e | € [P

8L will have been rebuile — LD [willbe rebuilt

R Potenun = - L o

g@fﬁf Potential Customers won’t find a camera with so many functions, It S0

ot heavy as to be hardly usable in field work —

-4 would have to be 1€ [ ————
i N 517 1 S ————

The local government g

& | least restrict, organized crime.
_A up S |
___B N out ) .

Sl Relevez, parmi ces pro
i | Les  étudiants qui
| | progresser  en frangais et ¢
devraient travailler régulierement
sur les plateformes de
] perfectionnement linguistique.
' Les étudiants souhajtent progresser
en frangais, devraient travailler
réguliérement sur les plateformes de
_ perfectionnement linguistique.

Jui
A

| Quelle est la préposition

hould introduce méaﬁurés_éi

positions, la phrase correcte.
souhaitent |

de temps qui convient pour com

med to put

—_—

__ _.orat
C o~
D [off

' Les étudiants so

frangais et g devraient
C | régulidrement sur les

| perfectionnement linguisti

| uhaitant progresser en |
| travailler
. plateformes de
| que,
| e —_— |
Les étudiants souhaitang progresser ep |
frangais devraient travailler réguliérement
sur les plateformes de perfectionnement
| linguistique,

5

pléter la pﬂras'e"sﬁi?éﬂfe_:
2 Vous pouvez améliorer votre niveau en langue ___les vacances d"été. ’
| A | dans | €[ pendant B
| B Jen B | D | depuis

que vous ferez ces travaux de
| recherches collectivement. B
B ' que vous ferez collectivement.

wadifa-info.com

Quelle est la proposition correcte qui
11y aura, ceite année, beaucoup de r

complete la phrase suivante 7
avaux de recherches e

| C ‘ dont vous ferez collectivement.

D | que vous fairez collectivement.
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[Eaplplélei cette phras
9 | Yai participé
| PUniversité.
A | de (d’} | ¢ | dans

/ o L0 = ‘ D . en

‘ Lpreposition qui convient,
..... . une journée portes-ouvertes sur les nouvelles filieres a

5 ;{} Emm{'lﬂﬂ par I'expression de cause qui convient.

et 1) Uﬂliethx-'c_ms pouvez emprunter un peu plus de livres __ la bibliothéque
& umversitaire ferme en ao(i.

A | acause de B ‘ C | parce que

I} puisq_uc o

2. MECANIQUE DU SOLIDE :

. Une échelle AB (1) de longueur L et de masse négligeable est
| posée sur un plancher horizontal rugueux, de coefficient de
frottement slatique f, el appu}rée contre un  Imur vertical
- parfaitement lisse. Elle fait un angle @ avec ’horizontale. On
| négligera la masse de I’échelle devant celle de I'utilisateur (2) de
| masse m, dont le centre de gravité est le point G. Jusqu’a quelle
distance X = AG, de la longueur L de I’échelle AB, la personne
peut-elle monter sans que |’échelle ne glisse ?

1=,

. A X=Lfcga - [C [x=Lfsiusa

B X-Lfga | D |X=Lfeose

e e ey ey

| Une masse est lachée a vitesse nulle d'une hauteur de 5 m. En prenant g = 10 m/s”,
£S5 quelle est sa vitesse quand elle a@’.ﬂi‘l_s.?l?_ SRR S S
B | 7,5m's

D |12,5ms

’:_D-éux_ caisses A et B sont reliées par une ficelle inextensible g
. passant au-dessus d’une poulie. Il 11y a aucun frottement entre | : ===
" |a ficelle et la poulie. La caisse A a une masse mq de 5,0 kg. La | | L' &
" caisse B a une masse mg de 3,0 kg. Le coefficient de frottement } <=
cinétique entre la caisse A et la surface de la table est f: = 0,2.

Onprend g = 10 ms™.

© Calculer I’accélération du mouvement des deux masses mq €t ma.

A 2ms [ clvme
B | 3,5m/s’

e — -y

1D [25ms? B ]

Deux masses ponctuelles A et B de masses : m4=m et g = 2 m, sont fixées aux
extrémités d’une tige horizontale AB de longueur L et de masse négligeable.

Ie moment d'inertie de l'ensemble des deux masses M = (m.4 + mg) par rapport & un
. axe Is , perpendiculaire & la barre et passant par le centre de masse G de "ensemble
| est donné par :

Jox =2 ml? | o=l
- 3 . | i B
Jrf"_,.,.}_—'%m.l,? D faﬂ=%mi.3
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- &

Bl i e
b | Deux caisses M) et M, de masses mi et m; sont ﬁmgemeﬁt sur une [ Yo
|| inextensible et de masse négligeable. 11 glisse sans z o ool | |

& Poulie suspendue en O & un plafond non représente. P

S ue : -
| assimilée a un disque de masse m, et de rayon r. On suppose g ]
f _!} iz < m;.

: el :l
B8 Donner Iexpression de I'accélération # commune des deux masses M;

= (mi+mz)g c |;‘f= 2(mi-m2)g
: — Hmi-madimp G o
5 B | y—_(mi-m2)g - i |;'r.‘= 2(m1-mz2)g
E—_-J__J."it*“_ﬂ+mp - |7 2(mi+m2)+mp - s

3. RESISTANCE DES MATERIAUX :

§| La figure ci-apres, Figure 1, donne [ modélisation d'une poutre (1) reposant sur (2) par |

B l'intermédiaire de deyuy appuis (liaison linéaire rectiligne). On exerce en B Une force _

b concentrée modélisable par un glisseur F = 4500 N. On exerce entre A et B une force |

i lincique répartie de densité de force g = 250 N/m.

& Lc plan (A x,y) est un plan de symétrie pour la poutre et pour les charges.

§8:| La poutre a une section rectangulaire de lar
f§ de Longueur L =4 m. Elle est en acier E36

geur b = 30 mm et de hauteur k& = 90 mm, |
pour lequel Gemin = 325 MPa. '
2 Y

5 g F

C EAd T b Bt |
: \_.___T.J. Ll | _;J._L_Lj_ y __;_hil“

[
: e — -
: T\. l
] 2
Ximjz 000 100

4 00

Figure. 1 : Poutre en flexion

B !’action mécanique IE_-eéi:_é_gé;- a__ - __—_ -
A |2525N 1 © " TATisN -
B [2625N _ 1 D [285N — -L
-l’action mécanique Rc, estégal 4: e . ]
A |2275N | C [2475N
B [2375N | D [2575N
I"effort tranchant T au point x= L/4, estégala: ' ) ]
A [-2475N C |-2275N |
B |-2375N D [-2175N |
I'effort tranchant T au point x= £, est égal 4 : |
A [2275N = C | 2475N = I,
B [2375N B D [25715N |
le moment de flexion Mig, au point x= L4, estégala: = |
A 2400 N.m ) C [2600N.m |
B | 2500 N.m 1D J2700Nm
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4. AUTOM
e ATISMES ET ASSERVISSEMENTS :
|| ol fn Gilmmdem un systeme placé dans une boucle de régulation & retour unitaire, de |
o onction de transfert G(p) telle que :
R g f
l-';?-i;:;l;_. ¢

o) = Ty |
: j| La v aleur de K qui assure, en boucle fermée, un temps de montée de 2,155 est : |
| A |12 o ¢ |7 -
LB |3 . \ D |10

- On souhaite asservir un systéme dont la fonetion de transfert est ;

@) =prispre |
| On place ce systéme dans la chaine directe d’une boucle de régulation, en cascade

n correcteur C(p) = K. La boucle de retour est assurée par un systeme de
. fonction de transfert B(p) = 3.

! La condition nécessaire sur K pour que le systeme posséde une marge de phase

ESETI S ¥
B [K=1,55 _ D | K=1,77 _

| Le signal f(t) est représenté p_ar le graphique suivant :

}_A_ T8 = U@+ DU + @2)02) | C }_ﬂtﬁU’(ﬂ-ﬂ_—J)U(t-n-(t-zaﬂu:t-_zj

T B f()=U@-DUED) + (¢-2)002) [ D[ =UO-DUED - (t2)Ut-2)

La transformée de Laplace d_e_l@qu:iti_oﬁlifférenti'ﬂle :

5——dtf} +x(t) = (4te”* +e*' + Du(t)
' ynditions initiales x(0) = -4
& Est ) - [ B .
i 4 1 4 1
' — 20 | + - 20 !
A | 5p+1[{p+1}2+p+2 ] TC 5p+1?'§p_+_2_)2__}]_+_2 | ]
— 11 4 i ey T L 2 1

+ 20]

| +
B | Soxilpr2? pai

514
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on considére |e systéme de fonction de transfert :

25 7 i
o 12p? +p2+2p+1 |
L | Ce systéme g - R _ - -
A 0 pdle a partie réelle positive 1‘ C | 2 poles & partie réelle positive
B il 3

1 pdle a pm‘tiéﬁ-éclir: pﬁ%ilive _ ' | 3 poles a partiémrée']'ie positivé B _ .

' :3— | Dans quelle base B est effectude I"opération suivante : - o
| BT+ (33, =(112),

e e _lel 1 IR
O IS e Lod. )
S=atbe _":C;' S=atb+e
S=(a+b)e L eetme ey
é C_}H_COITS-idéE. le Eirc.t.li.t logique -s;uivant < - =)
| d
b .
c s .;
: L'expression de S est : |
A | S—abc+abc+abz | c|s=abz+abe
. B _h_ﬁ"_b-c 2 - . D !| S=abZ+abe+ ch+a,b.c
= S Sy
*I Un sectionneur pncumauque est un distributeur |
j e . — T i}
A (272 | C | 472 !
B 3 ‘D |52 - |
30 I.e logiciel de programmation de 1’ Automate Probrammable lndusu'lel OMRON est :
A | PL7PRO | C |RSLOGIX \
_B_'_ QI{?_F_E:QGMMMI:R ] D | SIMATIC MANAGER _:_
5. GESTION DE MAINTENANCE ET CONTROLE DE QUALITE :
' La mamtenance systématique est : o -
. | La remise en état de fonctionnement | ‘ Effectuée aprés le dépannage. .
A | provisoire du matériel.
! ~  Effectuée selon un échéancier établi | | Dmt Effectué suivant I'état de dégradation.
| | par le service planification. | i !
“Une machine disponible est: o -
__A_| Une machine rapidement réparable. | C | Une machine fiable.
e | | Une machine maintenable et fiable. ‘ | Une machine assurant un service

| déterminé.
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i ovine davgmenter 1y disponibilite
| machines, quelle est 1y e

. i
[ onstituée de 5
d'une ligne de production constitud

4 % e bl ppee 2
tleure disposition de ces machines -? g
7 X dAre 3 on adrie 4| . paralieies.
LA | Mettre S machines on paralldles, C | Mettre 3 en s li&les ot 2 en série
i ,-1‘-‘(_'_'.,":..»-d"
| B | Mettre 5 machines en séyie. D | Mettre 3 para :
1

o z isposer de 2 roulements o
[ Pour 1¢ déplacement de transpaletie, ln roue motrice doit disposer
billes,

4 itte s'arréte et nécessite des
Sioun roulement est défectueux, le lranspalette 5 arréte
| Interventions immédiates de sery ice m

aintenance. Cette défaillance provogue 2h30min
| dlarrét de la chaine de production (¥ compris la ’r-:-ipﬂratmn}.
| Le temps d'intervention pour la réparation est d'une 1h.
Le colit hordire d’arrét de la chaine production : 3000 D,
€ colit de I"heure de maintenance est estimé a 750 DL
Le colit d*up roulement est

de 500 DH. |
| * Un roulement est défectueux nécessite le changerr.lent de dem:: rou]em?.nts, S
Caleuler e cogy d’arrét de la chaine de |a production pour 1 Intervention (choisir |z
bonne réponse);
R —— R
] B | 6_9{)_".} DH -

— I leo0pn
sur les mémes do
maintenance pour 1 ;

!|“ En_se_ l:_'as_aﬂt

nnées de |a question 34, calculer Te cont di

irect de 1a
ntervention (choisir 1a bonne réponse) :

A TS0 IO 155 1 - s
B [1250DH STy

i__..-; 110T'I-!1-t‘:;il-j1érttl‘¢;1-]Dn{-ﬂé- ISO 9001 's, ge_nTél_ﬁ_ﬂ_e_iaT qualité - Exipenc
I A €51 légalammt Ghiigalﬁir@ P e T T
L | USAet en Europe,

¢ - Exigences'
| o [est applicable uniqu_e_rn_c?lt_s_i_ﬁﬁ_ﬁieﬁf e
= < _ e A _l_'exig_e contractuellemen;.
a1sse chaque organigme libre de | est applicable unjqro ans linduos— —
i _B: | l'a_ppliq_qur ounon, - I D | Pplicable Uniquement dang lindustrie,
'-'I;a'horn-ie'iS'D 9001 Peut Btre utilisds =~ ——
_ Satisfaire .

A
B

= | c Les exigences légales qy, iﬁ%&é_{ﬁ;q_uélmle
B e S Slient appartieps, s
- | me luj- ] b &EtBetC T By T
e g 1___ o
F' Nous AVONS préleve s os [T
aléat,
| dans le 1o, fabrigue st

9 pieceg
conditiong
caleuler

5 leg Mmémeg

wadifa-info.com

5 Aigla g 8 5 (30 iy Jlaall e

i - 7/13
/3961 - Wadifa Info - page
ifa-info.com/fr/modele-concours,
Source: www.wadifa-in


https://www.wadifa-info.com/fr/modele-concours/3961

~ — =1 2T r}
[_39 I 0 se basant sur les mémes données de la qucslmn 38, calculer I'indice du centrage
A 15 C 1 2l
= _l,f ) D | K 8
= ‘3?%“ En se basant sur les deux questions précédentes (38 et 39), déduire le résultat :
Bt
| ;
A | Processus capable et centré. C | Processus n'est pas capable et centre.
B | Processus capable et non centré, | D | Processus non capable et n’est pas centré.
6. GESTION DE PRODUCTION ET LOGISTIQUE :

ah

41 | ans quel ordre réalise-t-on ces ctapcs dr—: plamﬁcatmn

ol

A [PIUPDP/MRP | C [MRP/PIC/PDP .
_B_PDP/MRP/PIC | D |PICCBN/MRP |
42 [ 1a rq@gi@ﬁc{a_n}_elmr;t_@g permet: i __.____ ) ___
| A | d'améliorer les uaeth_cud_csﬂe Eit_ff’ul ' C ' d ameliorer les pannes. .
| B | d amelmrer le niveau du personnel ] | o amehorer la fiabilité des équipements |
%‘%B“'F La flexibilité de la pmductlon d’une cﬁ&e_pﬂsc désigne sa capacité a : o

| A | avoir une forte rentabilité | embaucher moins de salaries |
i i ; || adapter la production aux types

E B | changerde cljen_ts._ o D_ . d’articles ou de produits |

Seiectmnner parmi Ies mﬁ}rmmmns ci- dessous celle qu1 vous semble |

Gammes de fabrication des
| | composants

mdlspensabie pour réaliser un th.u! des besmns

: ‘ Connaissance de 1'état des Stocks ;

I'D i Prix de revient des composants

i Taux de rebutéE fabrlcatmn - _

B

' La [ogﬁthue peut étre définie comme :

; Fonction "dont la finalité est
satisfaction des besoins exprimes ou
i latents, aux meilleures conditions
' ' économiques pour I’entreprise et pour un
' niveau de service déterminé. Les besoins
. sont de nature interne (approvisionnement
" de biens et de services pour assurer le
 fonctionnement de [Dentreprise) ou
' externe (satisfaction des clients).

La gestion optimisée des flux des |

commandes clients de [entrepdt du |

{fournisseur (entrepot d’usine, entrepdt de

distribution...) jusqu’au lieu de livraison
. convenu dans le contrat commercial.

.la_

Les activités des transporteurs chargés de |
livrer et de stocker de la marchandise.

La logistique qui comprend la planification,

la gestion et le transport des marchandises
au niveau de la chaine de production, une
| D | fois les produits fabriqués sont alors
| transportés vers des lieux de stockage. La,
| celles seront préservées et conservées
, | jusqu’au moment de leur expedition.

8/14
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b 46 Une gloll—confol'ii1ité

| spécifices.

' Ne concerne que la phase du processus

= Parmi les
% | d’identifier 3 classes par valeurs :

Classe A 3 fér
| constituant 80% de la valeur stockée

(représentant généralement 50% des
références),
Classe B composé des références

constituant 15% de la valeur stockee

' (représentant  généralement 40% des
| références),
' Classe C composé des références

| constituant 5% de la valeur stockée

| (représentant généralement 10% des
| références).
Classe A composé des références

constituant 80% de la valeur stockée |

(représentant ~ généralement 20% des |

i | références), ;
Classe B composé des références |

| constituant 15% de la valeur stockée

| (représentant généralement 30% des |

| références), !

' Classe C composé des references

i constituant 5% de la valeur stockée |
' | (représentant généralement  50% des |
| références). |

| En quoi consiste I'inventaire ?

" Calculer la valeur du stock d’une
entreprise

A | Collecte des informations essentielles
S— _+_. -— s ———— —_— - - — -

" Les objets (articles, Engins, Moyen
- B | de transports) sont connectés a
| | internet et transmettent des

50F Quelle est la phrase correcte 1
; La fonction achat correspond a la
*  planification des commandes clients
| L’approvisionnement joue un réle
d’interfac

9/14
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1
Est une non satisfaction aux exigences | . | . ; ‘
| C | Estun ccart par rapport a la moyenne.

| B | Dresser la liste des articles stockés ‘

D | Ne concerne que Ja phase analytique

composé des références |

D

C

g Un réseau logistique

i G
: D | Aucune des trols reponses
s donneurs d’ordre | | e e

outils utilisés en gestion de stock, on retrouve

Classe C
constituant 15 % de la valeur stockee |

T | 1dentifier, compter et évaluer les stocks
| d’une entreprise -
Faire le point sur les articles manquant
enstock

—

la méthode ABC, qui permet |
Classe A corripuéé des références
constituant 5% de la valeur stockée

(représentant généralement  50% des
références),
Classe B composé des références

constituant 15% de la valeur stockée

(représentant généralement 30% des
références),
Classe C composé des références

constituant 80% de la valeur stockee

(représentant généralement  20%  des

i
Classe A composé des références
constituant 50% de la valeur stockée
(représentant généralement 20% des

| références),

| Classe B : composé des références |

constituant 35% de la valeur stockée |
(représentant généralement 30% des |

références),
composé des références |

(représentant ~généralement 50% des
références).

|
1

I Les objets sont tous en mesure de
| communiquer les ur

Parmi Tes nouvelles technologies utilisées en Jogistique, on retrouve 'TOT (Internet
des objets), En quoi celaconsiste?

S gurres.

On utilise un langage de programmation
objet pour programmer Internet.
i e .

consiste en une

 Plateforme de distribution ou stockage
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7. ELECTROTECHNIQUE ET ELECTRONI [QUE DE PUISSANCE :

& | On cnmidiw 2 grandeurs sinusoidales: # (1) = 24 J2sin(3141+716) et

L () =4y2sin(3141-7/3)1c déphasage ¢ de la tension par rapport au courant est :

| g ‘ C | p=-nlb B

D

m= nll

Redressée

dlsmntm ue

L_ A 'L ontinue
B Altumatwe D

| Ala frequence 798 s 1mpédancra d'un dlpolc ¢lémentaire est : Z ['25 (@) ,- i)
- La fréquence double; indiquer I'impédance du dipéle pour cette nouvelle fréquence :

A lz=[25Q,n) T c |z=[50Q,n/]
_B | Z2=[50Q,0] - | D lz=1200q,7]

1, Sur _l_‘oscillngrajmne suivant, les réglages de 1’oscilloscopc

sont :

- sensibilité horizontale (base de temps) : 10 _
ms / div __ |

- sensibilité verticale : 5 V / div

La valeur de la période est : I

" 10ms . [ © |30ms
S S W vt o — - - - |
' 20 ms D ' 40ms

: | Dans un circuit comportant deux résistances et un ampéremetre pour la mesure du
. courant total I, si on permute les deux résistances :

A |Le courantldmmue - 'C Lecouramlreste identique

B Lecourant] augmcnte o D Le courants 1t s’annule

, Quel calibre faut-il utiliser en premier apres avoir branché un ampéremétre ?

- Un calibre 1mermed1a1re ] C 'Le plus faible

B Lé piu's eleve ' D_ Au_x_,uncallbre

Pour protegr:r un 5em1rconducteur de: pmssance on utilise un fumble

.+ D p‘\f’

| Eé'symbol'e_ciwconl_l:e E::)-i'r_espond:él : o C
| B
L _— S SRS |
| 1} _l_.mtriac - - C | une diode
. B unthyristor i ‘D J__L_u__l IGBT )
10/14
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I‘?hase 22(}
Vi 33'[]\»" 50 [z alimente un moteur asynchrone, La valeur

e facteur de puissance du moteur est 0,8,
*e par le moteur ?
C | 10kw
D | 21kW
0 gradateur est yp :
| A - converti
. onvertisseur alternati i i
| tisseu alternatif-continu C | convertisseur continu-alternatif

B converfs - oyt gt .
E criisseur alternatif-alternatif D | convertisseur continu-continu

8. CONSTRUCTION MECANIQUE ET DESSIN INDUSTRIEL:

Pour chacune des vues ci-dessous, indiquer la bonne réponse :

I (=]
gL IBN:

A La vue ]3 est la vue de dessnus [ C La vue D est 1a vue de face

B La vue C est la vue de gauche ' D La vue F est la vue de droite

i Choisir la désignation convenable des formes (usinages) ci-dessous :
|

| ¢ L].,a forme 3 dé_u_slgne un méplat

A | La forme 1 désigne un trou oblong | C
4 | SHRE
B La forme 2 est un chanfrein } ]) La fbrme 4 désigne une ramure c1r¢ulaue
Parmi les cﬂupes A-A pmpmecq ci- contrc- 1_n:ch_q_u-¢r la bonne 1 réponse N -
& ] c b
% : /
/ ff 1 A
ol BRI FoH DR S
77
f”/f Y ﬁ +F
Coupe A | C,Dupt:. G
| Coupe B D | Coupe D
11/14

58 Al g a8 ga (e Sl el oL

wadifa-info.com

Source: www.wadifa-info.com/fr/modele-concours/3961 - Wadifa Info - page 11/13



https://www.wadifa-info.com/fr/modele-concours/3961

e o 2 —— « r1-degs0ous -
|-« Onconsidére les deux montages de roulements ci-de

\ e Moutnge A ey . Montage B
% .m_ﬂ_QJ-n--r-

/MRSy

1
|
IS ‘

7]
=

Asbre

| Lequel des deux montages de roulement est 4 arbre tournant 7

:‘.ﬁ“ i - Bl s = - = e |

B ]
e 2l

A Mbn-ié-g-els ﬁ'\ et B R

B | Montage A

© On s 'intéresse dans cet exercice au moteur I{j'drauliqub 4 § pistons radiaux Bosch Rex rmh._Eri ne
considérant qu'un seul des 3 pistons. celui-ci est modélisé par le systeme de la Figure 3, consrius de
3 pigces 1. 2 et 3 en mouvement par rapport & un biiti 0. On donne les caractéristiques geometriques
2l cinématigques suivinies

Figure -1- Moteurs a pistons radiaux Rexroth.

e Le bati 0 est muni du repere Ry = (A.Xg.5o. 20)-

e Le vilebrequin 1 est hi¢ au corps 0 par une liaison pivot d'axe (A.Zg). Le repére lié Ry =
(A.7.5.55) est tel que 3 = Ty et on note B = (Xo.X1) = (¥o. %1}

e La demi-bielle 2 est lide au vilebrequin 1 par une hanson rotule de centre B telle que .ﬁ =[x
Le repére lié Rz = (B.%.7.%2) esl tel que 22 = Jp et on note f = (Xp.%2) = (§o.32).

o La demi-bielle 3 est lide i la demi-biclle 2 par une liaison pivot-glissant d"axe (B.%2). On nou
BC = x ¥ oli x est une longueur qui varie au cours du mouvement.

¢ Enfin. la demi-bielle 3 est liée au biti O par une liaison rotule de centre C telle que:‘-'t? = H¥W.

' Le degré de mobilité interne du mécanisme, tel qu'il est modélisé sur la Figure 1 est :

ar =
| B |1 D 13
12/14
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w

@6{?' Le meaa.m%me tel qu 11 ﬁsl modehse SU.l la mee ] est:
A Isostauque S | C Hyperstanque d’ordre 2
B H}perstatiqug__c_i__mdrc 1 | D | Hypostatique.

53 L‘acceleratmn du pomt B pai rapport a Ry est : —

A | C(BIRO=U(%+67.)

| ¢ | F®/Ry= W-6'%+67,)

B |T®Ry=-téx l " }_F{BHRI:;' e67, |

]@ L’accélération du pc-mt int B par rapport aRiest: o

A | FBIRy=-06%, - —I—C TE@®RI=2-0%+67,)
B | T(B/Rn=t4y,

j {BJ’R[)—O

s i
l”J T

fJn s'intéresse maintenant a la loi entrée-sortie ie liant la vitesse de ie translation x & la vitesse de I
1
|

; et
7 ;:i-‘ rotation@ . La fermeture géométrique AB+BC+CA=0 projetée sur les axes X, ¥, | :
Ao ] umduu a:

T S U —————. |
| X + Leos(P) + Hsin (B-0) =0 | X + Leos (B~0) + Hsin(B) =0 ll
' o . _
| A L sin(p) + Heos (B-@) = 0 { sin (B—0) + Heos(B) =0 ) B B |
I | X - Ceos (B) + Hsin(B=10 " X+ Leos (B—9) — Hsin(B) = 0 !|
| D
- - LUsin(fh) + Heos(B) = 0 _ f. ( sin (B:EJ_} Hcos[?)__ﬂ____ - |
13/14
wadifa-info.com

s Al g o8 g (30 iy Jlaall il

Source: www.wadifa-info.com/fr/modele-concours/3961 - Wadifa Info - page 13/13


https://www.wadifa-info.com/fr/modele-concours/3961

